


SG180 GRINDING  MACHINE 蜗杆砂轮磨齿机

刀架

工作台

床身

修整机构

▶ Equipped with servo-driven nozzle mechanism
伺服驱动喷嘴机构精确控制冷却喷嘴位置，
保证磨削时候冷却充分，防止磨削烧伤

▶ Dittel balance system
砂轮主轴内置德国Dittel动平衡和AE系统

▶ High rigidity Grinding head
采用德国 SCHNEEBERGER 导轨保证磨削或修整
过程中Y轴高精度高刚性

▶ High Torque Direct Drive Motor
电机功率47kW，电机最高转速3000RPM

▶ Precision Encoder
7000线光栅尺，分辨率0.0001°

▶ Fixture interface
夹具接口和KAPP机床一致

▶  High Torque Gear Grinding head
      采用进口电主轴         主轴功率28kW         最高转速8000rpm

▶ High  Pre-load roller guide
         配置德国SCHNEEBERGER滚柱导轨
         精度等级: G1防震等级:  V3

▶ High  precise  dressing unit
           高速伺服电机驱动修整轮转动，最高转速6000rpm

           采用高精度丝杆和导轨驱动修整轮转角，配置德国海德汉圆
          光栅闭环控制，补偿齿轮压力角，提高同一滚轮适用范围

           配置IBC成组组合轴承，增强修整主轴刚性，提高使用寿命

▶ Optimized Structure
         德国R大理石床身
         床身结构经过有限元分析，强度刚性优异

SG180
High Speed, High Accuracy, 
High Productivity 

可实现高转速、高精密、高产能

小立柱

▶ Servo motor drive
伺服电机加减速机直连丝杆，
保证了尾  座速度和刚性

▶ Strong cast frame
高强度铸件结构

▶ High  Pre-load roller guide
           配置SCHNEEBERGER滚柱导轨
           精度等级: G1
           防震等级:  V3
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